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Beschreibung 



Technisches Gebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein endoskopisches 
Behahdlungsweirkzeug, das zum Durchfiihren einer Behandiung 
Oder dergleichen durch ein Endoskop in den Korperhohlraum 
eingefiihrt; wird. , 

Hintergrund des Fachgebiets 

Ein herkoiratiliches^ wie oben beschriebenes endoskopi- 
sches Behandlungswerkzeug umfaBt an seinero vorderen Ende 
einen Behandlungsabschnitt ziun Biehandeln oder Durchfiihren 
einer Biqpsie. an einem lebenden Gewebe oder zvim Halten 
des Gewebesr welcher Behandlungsabschnitt:" so "aufgebaut 
ist^ dafl er sich unter Zuhilfehahme der Federeigerischaf- 
ten Oder eines Verbindungsmechanismus of f net oder auf an- 
dere ahnliche Weise f unktioniert . 

Ein. derartiges Werkzeug besitzt den Nachteil, dai5 der 
Behandlungsabschnitt nicht in einer optimalen Ausrichtung 
beziiglich eines Fremdmaterials oder des Gewebes, an dem 
eine Biopsie oder der Arbeitsschritt des Haltens durchge- 
fiihrt werden^ betrieben werden kann, mit dem Ergebnis / 
da/3 das Gewebe und die Fremdmaterialien nicht erfolgreich 
behandelt werden konnen, 

Anbetracht dessen offenbart JP-A-55-109501 ein Be- 
handlungswerkzeug, das einen Hullenabschnitt uinfai3t, der 
aus einer mehrfach gewundenen Spule oder einer Vielzahl 
an Spulen besteht, der in den Kanal des Endoskops fiir ei- 
ne. Verbindung mit dem Behandlungsabschnitt eingefiihrt 
ist, welcher Hullenabschnitt auf der Seite des Bedieners 
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gedreht wird, so dafi der Behandlungsabschnitt in die ge- 
wunschte Richtung gedreht werden kann und somit in der 
optimalen. Richtung.betrieberi werden kann. 

In dem Fall, in dem der Hiillenabschnitt in den Kanal 
des Eridoskops eingefuhrt und gedreht wird, bewirkt jedoch 
der Reibungswiders.tand zwischen dem Aufienumf ang des Hiil- 
lenabschnitts und der Innenwand des Kanal s ein Springen 
Oder ahnliche Unregelinafligkeiten in der Dr^hung, wodurch 
es manchmal unmoglich wird, die Drehbemuhung positiy auf 
den Behandlungsabschnitt am vorderen . Ende zu ubertragen. 

Auch verringert das Ausbilden eiiies Hiillenabschnitts 
aus einer mehrfach gewundeneri Spule oder einer Vielzahl 
von SE>ulen die Flexibilitat des Hullenabschitts . In dem 
Fall, in dem eine hohe Leistungsf ahigkeit bei den Drehei- 
genschaften gesucht ist, ist die Einf iihrungseigenschaf t 
des- Hullenabschnitta auf den Kanal extrem ver- 

schlechtert, wodurch es schwieifig gfemachf wirdrrdie ge- 
wiinschten Dreheigerischaf ten zu erreichen. Insbesondere 
besitzt eine mehrfach gewundene Spule den Nachteil, dafl 
sie in Abhangigkeit von der Richtung, in der sie gewunden 
ist, nicht gedreht werden kann. 

Der Hiillenabschnitt aus einer Vielzahl an Spulen, der 
aus mehreren Schichten aus einander iiberlappenden Spulen 
gebildet ist, fiihrt andererseits zu dem Nachteil eines im 
Vergleich mit einer einzelnen Spule oft erhohten Durch- 
messers. Ein aus einer mehrfach , gewundenen Spule gebilde- 
ter Hiillenabschnitt ist ein Problem, wenn die Tatsache 
berucksichtigt wird, dafl der Hiillenabschnitt und der Be- 
handlungsabschnitt am vorderen Ende davon unter Verwen^ 
dung des beschrankten Raums, der durch den Kanal des En- 
doskops definiert ist, in den Korperhohlraum gefiihrt wer- 
den. 
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Das Dokument EP 0 027 704 of fenbart ein chirurgisches 
Schlingeninstrument (als.ein endoskopisches Behandlungs- 
werkzeug) y das so ausgelegt ist, dafl es in den lebenden 
Korper durch deh Endoskopkanal eingef iihrt wird und ein 
Behandlungsabschnitt betrieben wird durch Ubermitteln der 
Betatigungskraft eines Betktigungsabschnitts auf der 
Seite des Bedieners zu dem Behandlungsabschnitt. Das In- 
striiment umfaflt eine rdhreaf ormige Hiille, die zum Einfiih- 
ren in den Endoskopkanal ausgelegt ist, drehbare Betati- 
gungsraittel, die an dem Betatigungsabschnitt angeordnet 
sind, zur Drehbetatigung des Behandlungsabschnitts . und 
ein flexibles Baiiteil/Schlingendraht (als einen Betati- 
gungsdraht), das drehbar in der Hiille zur Kdpplung des 
Behandlungsabschnitts mit den drehbaren Betatigungsmit- 
teln eingefiihrt ist und ein Drehmomentiibertragungsvermo- 
gen besitzt/ dafi in der Lage ist, das Drehmoment von dem 
drehbaren Betatigungsmittel zu dem Behandlungsabschnitt 
zu zivib.ertragen.^ - - - _ ^ _ _ 

Offenbarung der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung wurde im Hinblick auf die 
oben erwMhnten Situationen entwickelt, und die Aufgabe 
davon ist es, ein endoskopisches Behandlungswerkzeug zur 
Verfugung zu st^llen/ welches das Positionieren einer 
yielfalt an Behandlungsabschnitten^ auch einschliefllich 
einer Klammer mit einer inharenten Of f nungistendenz zum 
weitendffnen, durch ein Endoskop ermoglicht. 

Um die oben erwahnten Probleme zu loseh, wird ein en- 
doskopischen Behandlungswerkzeug gemaB Anspruch 1 zur 
Verfugung gestellt. 

Bei dieser Konf iguration dreht eine Drehung des Beta- 
tigungsdrahtes durch ein Betatigen des drehbaren Betati- 
gungsmittels mit dem Drehen des Betatigungsdrahtes den 
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vorderen Behandlungsabschnitt , wodurch. es moglich gemacht 
wird, den Behandlungsabschnitt in eine gegebenis Richtung 
zu orient ieren. Da in diesem Fall der Betatigungsdraht in 
die rohrenformige Hulle eingefiihrl: ist, bewirken die Dre- 
hung des Betatigungsdrahtes und der resultierende Rei- 
bungswiderstand zwischen der Innenwand des Endoskopkanals 
und des Betatigungsdrahtes kein Springen oder andere Un- 
regelma/iigkeiten bei! der Drehung, und.: kann dadurch das 
Drehbemuhen auf grund des drehbaren Betatigungsmittels po- 
sitiv auf den vorderen Behandlungsabschnitt iibertragen 
werden . 



Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Fig. lA ist eine Langsschnittansicht des vorderen Endes 
einer Klairanervorrichtung gemafl einer ersten 

----- - Ausfuhrungsf qrwC- der und Fig. IB ist 

eine Querschnittsansicht , die das vordere'Ehde 
der Klammervorrichtung aufzeigt. 

Fig. 2 ist. eine perspektivische Ansicht des Betati- 
gungsabschnittes einer Klammervorrichtung. 

Fig. 3A ist eine perspektivische Ansicht eines Hakenab- 
schnitts^ und Fig. 3B ist eine Schnittansicht ^ 
die entlarig der Linie IIIB-IIIB in Fig. 3A auf- 
genommen ist- 

Fig. 4 ist eine Seitenschnittansicht , die eine Konfi- 
. guration eines Betatigungsrohrs auf zeigt , 

Fig.SA ist eine Draufsicht einer Klammer und Fig. 5B 
ist eine Seitenansicht der Klammer. 

Fig. 6 ist eine Schnittansicht einer Betatigungsein- 
heit der Klammervorrichtung . « 
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Eig. .7 ist eine perspektivische Ansicht, die eine Kori- 
figufation der Betatigungseinheit (operating 
unit proper) uhd eines Deckelbauteils aufzeigt. 

Fig. 8 ist eine perspektivische Ansicht^ die einen 
Knopf zum Freigebeh eines fixierten Zustands 
aufzeigt . 

Fig. 9 ist eine Langsschnittansicht , die den Betati- 
gungsdraht in einem gekoppelten Zustand mit ei- 
ner Drahthalterung aufzeigt. 

Fig. 10 ist eine Langsschnittansicht des Freigabeknopf s 
in einem montiertem Zustand. 

Fig. li ist eine perspektivische Ansicht, die eine Kon- 
------ figuration des:, Basisendes des Bet4tj.gungsdrahts 

aufzeigt . . 

Fig- 12 ist eine Langsschnittansicht eines Sperrklin- 
kenf reigabeknopf es in einem montierten Zustand. 

Fig. 13 ist eine perspektivische Ansicht, die ein Ab- 
deckungsbauteil eiher zweiten Gleiteinrichtung 
aufzeigt . 

Fig. 14 ist eine Schnittansicht , welche die Art und 
Weise aufzeigt, in der das Gewebe unter Verwen- 
dung eirier Klammervorrichtung zuscoranengeklemmt 
wird. 

Fig.. 15A ist eine Schnittansicht einer Klammer, die in 
dem . abzuklemmenden Gewebe gehalten wird/ 
Fig. 15B ist eine Querschnittsansicht einer 
■ Klammervoxrichtung nachdem eine Klammer gehal- 
ten wird^ und Fig. 15C ist eine Langsschnittan- 
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sicht einer Kl amine rvorrichtung^ nachdem eine . 
Klainmer gehalten wird. 

ist eine Schnittansicht , die eine Betatigungsr 
einheit. einer Klammervorrichtung gemaiJ einer 
zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung aufzeigt. 

ist eine vordere Schnittansicht , welche den Zu- 
stand eines Verstemmabschnittes des Basisendes 
des Betatigungsdrahtes aufzeigt. 

ist eine seitliche Schnittansicht ^ welche einen 
Verstemmabschnitt des Basisendes des Betati- 
gungsdrahtes iaufzeigt, 

ist eine graphische Darstellung, welche die we- 
sentlichen Telle eines Verstemmwerkzeugs auf- 

-.zeigt 1 . L 

Fig. 20A und 20B sind Schnittansichten einer zweiten 
Gleitieinrichtung . 

Fig. 21 ist eine seitliche Langs schnittansicht/ welche 
eine Kopplungsstruktur der Betatigungseinheit 
einer Klammervorrichtung gemafl einer dritten 
Ausfiihrungsform der Erfindung aufzeigt. 

Beste Weise zur Durchfiihrung der Erf indung 

Nachfolgend warden unter Bezug auf die Zeichnungen 
Ausfiihrungsf orinen der Erfindung beschrieben. 

Die Figuren 1 bis 15 zeigen eine erste Ausfuhrungs- 
form der Erfindung. Die Figuren ' lA und IB zeigen das vor- 
dere iEnde einer Klammervorrichtung als ein endaskopisches 
Behandlungswerkzeug und Fig. 2 eine. Betatigungseinheit 4 



Fig. 16 



Fig. 17 



Fig. 18 



Fig. 19 
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auf der Seite des. WerkzeiigSr die dem Bediener zugewandt 
ist. wie in den Figuren lA und IB jaufgezeigt, schlieflt 
diese Klanuneryorrichtung eine Klammervorrichtung 1. (clip 
device proper 1) und eine Klaromereinheit 2 vom Kassetten- 
typ, die ersetzbar auf der Klammervorrichtung 1 montiert 
ist^ ein. In diesen Zeichnungen bezeichnet die Bezugszif- 
fer 3 ein Fiihrungsrohr fiir die Klammervorrichtung 1 . Die- 
ses Fuhrungsrohr 3 ist aus einemflexiblen Material wie 
Ethylentetrafluoridharz oder dergleichen gebildet und ist 
so angepaflt, dafl es in einen Korperhohlraum unter Verwen- 
dung von zum Beispiel dem Kanal des Endoskops eingefiihrt 
weirden . kann . . 

Wie in Fig- 2 aufgezeigt, schlieJit die Betatigungs- 
einheit 4 der Klammervorrichtung 1 eine Betatigungsein- 
heit 5 (operating unit proper 5), eine erste Gleitein- 
richtung 13, die auf der Betatigungseinheit 5 axial 
gleitbar ^ontiert_ isJt, und ^ine zweite Gleiteinrichtung 
36, die bezuglich der ersten Gleiteiririchtung 13 durch 
einen Sperrklinkenmechanismus axial gleitbar ist, ein. 
Das Basisende des Fiihrungsrohrs 3 ist mit der Betati- 
gungseinheit 5, wie spater beschrieben, gekoppelt. 

Wie in Fig. 1 aufgezeigt, ist ein flexibles Betati- 
gungsrohr 28 ihit einem Kopplungsring 29 aus einem . Edel- 
stahl-Kurzrohr , das am vprderen Ende davon fest montiert 
ist, riickziehbar in dem Fuhrungsrohr 3 eingefiihrt. Wie 
spater beschrieben, ist dieses Betatigungsrohr 28 zum 
Beispiel aus dicht gewickelten Edelstahldrahten gebildet, 
deren Basisende mit der ersten Gleiteinrichtung 13 der 
Betatigungseinheit 4 gekoppelt ist. Mit der Betatigung 
der ersten Gleiteinrichtung 13 wird bewirkt, dafl das Be- 
tatigungsrohr 28 sich in das Fuhrungsrohr 3 hinein er- 
streckt bder herausgezogen wird und auch angepaflt wird, 
um durch die Offnung des vorderen Endes des Fiihrungsrohrs 
3 herauszutreten Oder sich dadurch zuriickzuziehen . 
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Bin Betatigungsdraht 33 mit einem Drehmpmentiibertra- 
gungsvermogen ist zuriickziehbar in das Betatigungsrohr 28 
eingefiihrt. Dieser Betatigungsdraht 33 ist uber seine ge- 
samte Lange mit einem Fluoxharz oder mit einem ahnlichen 
Material mit einer au^gezeichneten Gleitf ahigkeit be- 
schichtet, und dadurch wird die ausgezeichnete Bedienbar-^' 
keit des Betatigungsdraht s 33 auf rechterhalten. 

Wie in Fig. 1 aufgezeigt, besitzt das vbrdere Ende 
des Betatigungsdrahtes 33 einen darauf montierten Haken 
30, der so ausgelegt ist, dafi er ersetzbar in eine Kopp- 
lungsplatte 37 der Klammereinheit 2 vom Kassettentyp ein- 
greift. Fig. 3A ist eine perspektivische Ansicht, welche 
den Haken 30 in einer vergroflerten Form aufzeigt. Wie 
aufgezeigt, besitzt der Haken 30 auf einer Seite seines 
vollzylindrischen Abschnitts am vorderen Ende eine darin 
ausgebildete Vertiefung 30a. Senkrecht zu der Lange des 
Hakens M ragt-^ein Stift 42.^us^cler Vertiefung 3^a her- 
aus. Dieser Stift 42 schlieflt einen kreisf orinigen Kopf 
42a und einen Hals 42b, der im Durchmesser kleiner als 
der Kopf 42a ist, ein. Fig. 3B ist eine Schnittansicht , 
die entlang der Lihie IIIB-IIIB in Fig. 3A aufgenommen 
ist . 

In dem Basisende des Hakens 30 ist ein mit der Langs- 
mittelachse des Hakens 30 koaxiales Loch 40 ausgebildet. 
In das Loch 40 ist ein Betatigungsdraht 33 eingesetzt u.nd 
mittels eines Fixiermaterials oder dergleichen f ixiert . 

Der Haken 3 0 v/ird durch ein Metallspritzgieflen gebil- 
det. Dies ist so, da ein Metallspritz.gu/if ormstiick hin- 
sichtlich der Zahigkeit (Tenazitat) besser ist als ein 
maschinengeschlif f enes Produkt, und sollte eine Kraft 
darauf ausgeiibt werden, die starker als notwendig ist, 
wird das Formstiick lediglich deformiert, bricht aber 
nicht von dem Draht 33 ab. 
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Das Fiihrungsrohr 3 ist wiirischenswerterweise transpa- 
rent, so dafl das Betatigungsrohr 28, das in das Fuhrungs- 
rohr 3 eingefuhrt ist^ dure h das Endoskop von auflerhalb 
dem Fiihrungsrohr 3 sichtbar ist. Der Abstand zwischen dem 
5 Fiihrungsrohr 3 and dem Betatigungsrohr 28 betragt vor- 
zugsweise ungefahr 0,1 bis 0>5 rom iiber den gesamten Um- 
fang. Der Grund dafiir ist, dafl ein ubermafiig grbfier Ab- 
stand die Rohre 3 und 28 deformieren oder knicken wiirde, . 
wahrend ein iibermaflig geringer Abstand den Gleitwider- 
10 stand zwischen den Rphren 3 und 28 erhohen vairde. 

Wie in Fig. 4 aufgezeigt, schlie/it das Betatigungs- 
rohr 28 eine voi:de;re Spule 31, die aus einem dicht gevmn- 
denen Edelstahldraht von rechteckigem Querschnitt gebil- 
det ist und einen solchen innendurchmesser besitzt, dafl 
der Haken 30 in sie eingefuhrt werden kann, und eine 
Spule 32 am Basisende, die durch ein LaserschweiBen oder 
einem -ahn-14,chen^ Verfahr en-mit-_der_^v_o^^ 3 1 ver- __ 

bunden ist und einen dicht gewundenen Edelstahldraht mit 
2 0 kreisformigem Querschnitt besitzt, ein. Auf diese Weise 
ist die vordere Spule 31 im Hinblick auf die Notwendig- 
keit, einen solchen Innendurchmesser sicherzustellen, dafl 
der Haken in sie eingefuhrt werden kann, flach ausgebil- 
det. Die Flachspulenstruktur stellt, pbwohl sie hinsicht- 
25 lich der Dicke diinn ist, eine Bestandigkeit gegenuber ei- 
ner Expansion und Kohtraktion und eine hohe Zahigkeit si- 
Cher. 

Der Abstand zwischen der Spule 32 am Basisende des 
30 Betatigungsrohrs 2 8 und dem Betatigungsdraht 33, der 
darin eingefuhrt ist, wird auf ein Minimum eingestellt . 
Dieser Abstand liegt wiinschenswerterweise bei ungefahr 
0,05 bis 0,2 mm. Dies dient der Verhinderung der Ausbil- . 
dung, eines Zick-Zack-Verlaufs ' des Betatigungsdrahts 33 
35 innerhalb der Spule 32 am Basisende urid dadurch einer ne- 
. gativen Beeinflussung der Fahigkeit zur Kraf tiibertragung . 
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Wie in den Figuren 5A und 5B aufgezeigt, schlieflt die 
Klammereinheit 2 eine Klammer 45, eine Kopplungsplatte 
37, die ein Kopplungsbauteil bildet, das entfernbar mit 
der Klairaner 45 gekoppelt ist, und einen Klanmierbef esti- 
gungsring 46 ein. 

Der Klipp 45 ist aus einem diinnen Bandblech aus Edel- 
stahl hergestellt, das in seiner Mitte gebogen ist, wobei 
der gebogene Abschnitt davon ein Basisende 47 bildet. Von 
dem Basisende 4 7 aus erstrecken sich ein Paar lose einge- 
paBte Abschnitte 48a, 48b, die weiter voneinander beab- 
standet sind ais der Innendurchmesser des Klammerbef esti- 
guhgsrings 46. Ferner erstrecken sich die lose eingepafl- 
ten Abschnitte 48a, 48b so, daB sich Arme 49a, 49b 
schneiden. Ferner bilden die vorderen Enden der Arme 49a, 
49b Halteabschnitte 50a, 50b, die zueinander gebogen 
sind. Die Arme 49a, 49b der Klammer 45 besitzen eine Ten- 
_denz. zum^ d tf nen^der-^alteab&c hnitt e ^Oa^SOl^ ^ 

Die Kopplungsplatte 37 wird andererseits gebildet 
durch Ausstanzen eines diinnen Bandblechs aus Edelstahl 
und hat an ihirem Ende einen J-formigen Haken ausgebildet, 
der entfernbar in das Basisende 47 der Klammer 45 wie in 
Fig- 5A aufgezeigt eingreift . Es ist auch ein Eingrif f s- 
loch 52 ausgebildet, um entfernbar mit dem Stift 42 
(Figuren lA, IB und 3A) des Hakens 30 in der Nahe des an- 
deren Endes der Kopplungsplatte 37 einzugreif en , Dieses 
Eingrif f sloch 52 schlieflt ieinen langen Lochabschnitt 52a, 
der sich in LSngsrichtung erstreckt, und einen Lochab- 
schnitt 52.b mit groflem burchmesser, der an dem Ende des 
Lochabschnitts 52a ausgebildet ist, das naher zu dem Ha- 
ken 51 liegt, ein. Der Kopf 42a des Stifts 42 des Hakens 
30 ist kleiner ausgebildet. als der groBe Lochabschnitt 
52b des Eingrif fslochs 52 und grofier als die Breite des 
Lochabschnitts 52a. Der Hals 42b des Stifts 42 ist hin- 
sichtlich des Durchmessers kleiner ausgebildet als die 
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Breite des langen Lochabschnitts 52a des Eingriff slochs 

52. \ ' 

Der Klanimerbefestigungsring 46/ wie er in Figuren lA 
und. IB aufgezeigt ist, ist andererseits . entf ernbar an dem 
Kopplungsring 29 am vprderen Ende des . Betatigungsrohrs 28 
montiert. Wie spater beschrieben, ist die Klajiunerb^f esti- 
gungsklanuner 46 eingepafit/ urn die Arme 49a, 49b der Klam- 
mer 45 zu bedecken, um dadurch die Halteabschnitte 50a, 
50b der Klammer 45 zu schlieBen- 

Wie in den Figuren 5A und 5B aufgezeigt, ist an der 
aufleren Umf angsoberf lachie des Klammerbef estigurigsrin^s 46 
eine Unebenlieit als eine Stufe ausgebiidet. Der Abschnitt 
mit kleinem Durchmesser 46a des Klaimnerbef estigungrings 
46, der durch diese Stufe gebildet wird, besitzt einen 
.AuBendurchinesser der kleiner ist als der Innendurchmesser 
des Kopplungsrings 2 9 des Betatigungsrohrs 28 {Fig_^ iy_ 
und ist durch Einpassen in den Kopplungsring 2 9 gekop- 
pelt. Dabei ist der AuBendurchmesser des Abschnitts . mit 
groBem Durchmesser 46b des Klanunerbef estigungsrings 46 
dicker als der Innendurchmesser des Kopplungsrings 29. 

Wie in den Figuren 5 A und 5B aufgezeigt, hat auch die 
Klammereinheit 2 vom Kassettentyp dereri Kopplungsplatte 
37 in dem Kleunmerbefestigungsring 46 von dem Abschnitt 
mit grpflem Durchmesser 46b eingefiigt, v/obei der Haken 51 
der Kopplungsplatte 37 in das Basisende 47 der Klainmer 45 
eingreift. In diesem Zustand wird ein Fixierungsmittel 90 
wie Silikon in den Klammerbefestigungsring 4 6 gefiillt, 
.wodurch die Klammer 45 und die Kopplungsplatte 37 in den 
Klammerbefestigungsring 46 geheftet werden. 

Unter Bezug auf die Figuren 6 bis 13 wird nun die Be- 
tatigungseinheit 4 des Werkzeugs 1 (tool proper 1) be- 
schriebeh. 
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Wie in Fig. 6 aufgezeigt, schlieflt die Betatigungs- 
einheit 4 eine Betatigungseinheit 5 (operating unit 
proper 5), eine erste Gleiteinrichtung 13, die in axialer 
Richtung gleitbar aiif der Betatigungseinheit 5 montiert 
ist, und eine zweite Gleiteinrichtung 36, die in axialer 
Richtung gleitbar durch eine Sperrklinkeninechaniinus be- 
zuglich der ersten Gleiteinrichtung 13 ist, ein. 

Die Betatigungseinheit 5 hat iiber ihre gesamte Lange 
ein durchgehendes Loch 12 ausgebildet, das mit einer vor- 
derern Offnung 10 und einer Offnung 11 am Basisende ab- 
schlieflt- Dieses durchgehende Loch 12 steht in Verbindung 
mit dem Innenloch des Fiihrungsrohrs 3, das mit der vorde- 
ren Offnung 10 der Betatigungseinheit 5 verbuiiden ist. 
Auch bedeckt ein Hitzeschrumpf schlauch 27 aus einem ver- 
gleichsweise weichen Material wie Silicon den auflieren Um-. 
fang des vorderen Rohrstutzens 5a der Betatigungsein- 
heit 5_von- dein aufieren Umfang des Basisendes des _Fuh- 
rungsrohrs 3 (siehe auch Fig/ 2). Dies dieht zum Verhih- 
dern, daB das Fiihrungsrohr 3 aufgrund einer extremen An- 
derung der Harte ah der Verbindung zwischen dera Fiihrungs- 
rohr 3 und der Betatigungseinheit 5 knickt. Der Hitze- 
schrumpf schlauch 2 7 fungiert alsein Verstarkungsbauteil , 
um die Harteanderung von dem Fiihrungsrohr 3 zu der Beta- 
tigungseinheit 5 auszugleichen. 

Das durchgehende Loch" 12 besitzt einen Abschnitt mit 
geringem Durchmesser 12a an seinem vorderen Ende und ei- 
nen Abschnitt mit grdflem Durchmesser 12b, der einen 
Hauptteil der verbleibenden Abschnitte ausmacht . Der Ab- 
schnitt mit geringem Durchmesser 12a und der Abschnitt. 
mit groflem Durchmesser 12b sind uber ein sich verjiingen- 
des Loch 12c miteinander verbunden. Der' Abschnitt mit 
groflem Durchmesser 12b ist mit einem solche Innendurch- 
messer ausgebildet, dafl das vordere Ende der ersten 
Gleiteinrichtung- 13 darin eingefiihrt werden kann. Auch 
besitzt die Betatigungseinheit 5 einen darauf ausgebilde- 
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ten "lure lock' Rohrstutzen 14^ auf dem ein nicht aufge- 
fiihrter In jektionszylinder entfernbar. angeschlossen wer- 
den kann und welcher mit dem Abschnitt init groflem Durch- 
messer 12b des durchgehenden Lochg 12. in Verbindung 
steht. 

Die Betatigungseiriheit 5 besitzt an ihrem Basisende 
einen Flasch 15. Wie in Fig. 7 aufgezeigt, ist auf der 
Basisendoberf lachfe des Flansches 15 eine Fassung 94 aus- 
gebildet, an die ein Deckelbauteil 6 fiir eine Befestigung 
angepaJit ist. An den entspirechenden Enden der Fassung 94 
sind Eingrif fsnviten 16, 16 fiir einen Eingriff mit dem 
Deckelbauteil 6 ausgebildet. Es ragt auch ein Eingrif fs- 
bauteil 17, das zum Eingriff in einen in Fig. 8 aufge- 
zeigten Freigabeknopf 7 ausgelegt ist, aus der Basisend- 
oberflache der Fassung' .94 heraus , Das Eingrif fsbauteil 17 
besitzt an seiner Aufienoberf lache ein Seitenloch 18, das 
init^dem Abschnitt- mit groflem^Durchmesser^l2b des durGhge- 
henden Lochs 12 in der gleichen Richtung wie die Nu- 
ten 16, 16 in Verbindung steht. Wie in Fig. 10 aufge- 
zeigt^ schlieBt dieses Seitenloch 18 einen Lochab- 
schnitt 18a mit groBem Durchmesser und einen Lochab- 
schnitt 18b mit kleinem Durchmesser ein. D.abei ist das 
Eingrif fsbauteil 17 in der Mitte des Flansches 15, 
koaxial mit der Betatigungseinheit 5 angeordnet . An. der 
Basisendoberf lache des Eingrif fsbauteils 17 ist eine Ba- 
sisendof fnung 11 des durchgehenden Lochs 12 ausgebildet. 
Wie in Fig. 7 aufgezeigt, weist das Deckelbauteil 6 eine 
Form einer im wesentlichen kreisf ormigen Scheibe auf und 
besitzt an einem Ende. . davon eine ausgebildete Nut 95, 
welche die Fassung 94 und das Eingrif fsbauteil 17 aufneh- 
men kann. Diese Nut 95 reicht bis zur Umfangskante des. 
Deckelbauteils 6. Auch besitzt das Deckelbauteil 6 ein 
Paar an Vorspriingen 22, 22, die inerhalb der Nut 95 her- 
ausragen und mit deii Nuten 16, 16 der Fassung 94 zusam- 
menpassen. Die andere Endoberf lache des Deckelbauteils 6 
besitzt ferner eine darauf ausgebildete Of fnung 21,. die 
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mit der Nut 95 in Verbindung steht und um. Eingriff mit 
dem Eingriffsbauteil 17 ausgelegt ist. . 

Wie in Fig. 8 aufgezeigt schlieBt der Freigabeknopf 7 
auch einen rechteckigeri Rahmen 25, der ausgelegt ist, um 
5 in den zwischen dem . Eingriff sbauteil 17 und dem Deckel- 
bauteil 6 gebildeten Zwischehraum zu gleiten> bei einem 
zusammengesetzten Zustand der Betatigungseinheit 5 und 
des Deckelbauteils . 6 (der Zustand ist in Fig, 10 aufge- 
zeigt), und einen innerhalb des Rahmens 25 herausragenden 

10 Stift 26 ein. Der Stift 26 schlieflt einen Abschnitt mit 
groflem Durchmesser 26a, der in den Lochabschnitt mit gro- 
flem Durchmesser 18a des Seitenlochs 18 des Eingrif f sbau- 
teils 17 paflt, und einen Abschnitt mit kleinem Durchmes- 
ser 2 6b, der in den Lochabschnitt mit kleinem Durchmes- 

15 ser'lSb des Seitenlochs 18 paJlt, ein. Die Gesamtlange des 
Stiftes 26, montiert mit dem Eingriffsbauteil 17, wird 
derart festgelegt, dafl er sich mit einem vprbestimmteh 
Betrag in den Abschnitt mit groflem Durchmesser 12b des 
durchgehenden Lochs 12 der Betatigungseinheit 5 er- 

20 streckt. Der Betrag x dieser Erstreckung wird wiinschens- 
werterweise durch die Beziehung 0 mm < x <. 2 mm gegeben. 

In dem Fall, wo das Deckelbauteil 6 an der Betati- 
gungseinheit 5 montiert ist, wie in Fig. 10 aufgezeigt, 

25 wird zueirst der Freigabeknopf 7 an dem Eingriffsbau- 
teil 17 montiert, und es wird ein 0-Ring 9 zwischen die 
AuBenumf angsf lache des Abschnitts mit geringem Durchmes- 
ser 26b des Stiftes 26 und der Umf angsf lache des Lochab- 
schnitts mit groflem Durchmesser 18a des Seitenlochs 18 

30 gelegt. Als nachstes wird eine Feder 8 in ein Federmon- 
tageloch 97, das im Boden des Abschnitts mit grofiem 
Durchmesser 26a des Stifts 26 ausgebildet ist, gegeben. 
In diesem Zustand wird das Deckelbauteil 6 in die Betati- 
gungseinheit 5 eingepafit. Der EinpaBvor gang wird nachfol- 

35 gend beschrieben. 
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Zuerst werden die Vorspriingen 22, 22 des peckelbau- 
teils 6 in die Nuten 16, 16 der Betatigungseinheit 5 pla- 
ziert, und das Deckelbautell 6 wird dann von oberhalb der. 
Betatigungseinheit .5 in der Pf eilrichtung in Fig. 7 ge- 
5 schoben. Als Ergebnis davon koiranen die Nuten 16, 16 in 
Eingriff mit dem Vorsprung 22. Wie in Fig. 6 aufgezeigt, 
besteht dariiber hinaus in diesem Fall die Beziehung 
L > L' zwischen. dem Abstand L von der Basisehdf lache des 
Planches i5 zu der der Basisendf lache des Eingrif f sbaii- 

10 teils 17 und dem Abstand L' von dem vorderen Ehde des 
. Deckelbauteils . 6 zu dem vorderen Ende der Offnung 21 
(Endoberf lache der Nut 95) . Die Larige L wird ungefahr 
0/5 mm laiiger als L' eingestellt. Diese Formvorgabeh und 
die bearbeitenten Paflflachen ( Abschragungen) 23, 24, die 

15 am Ausgangsabschnitt des Eingriffs zwischen den Nuten 16/ 
16 und dem Vorsprung 22 ausgebildet sind, bewirken folg- 
lich, dafi das Deckelbautell 5 vortschreltend verformt 
. wird,^wahrend as die Betatigungseinheit naeh unten 
gleitet. Wenn das Deckelbautell 6 beziiglich der Betati- 

20 gungselnheit 5 unter dieser Bedlrigung weltergeschoben 
wird, wird das Eingrif fsbautell 17 der Betatigungsein- 
heit 5 in die Offnung 21 des Deckelbautell 6 zu dem Zeit- 
punkt eingepaiit , bel dem die Mitte des Flansches 15 mit 
der des Deckelbauteils 6 in Deckung kommt . Die Verf ormung 

25 des Deckelbauteils 6 wird somit eliminiert, so dafl die 
Vorspriinge 22, 22 des Deckelbauteils 6 in Langsrichtung 
zum Eingriff mit den Nuten 16, 16 kommeh. Auch kommen da? 
Eingrif fsbautell 17 und die Offnung 2 1 ' in entgegengesetz- 
ter Rlchtung mlteinander in Eingriff, und ist somit das 

30 Deckelbautell 6 f est an der Betatigungseinheit. 5 fixlert. 

In diesem zusammengesetzten Zustand 1st eln mlnlmales 
Spiel in alien Tellen zwischen der Betatigungseinheit 5 
und dem Deckelbautell 6 erlaubt, wodurch vermiieden wird, 
35 dafl irgendelne Restspannung durch die Montage erzeugt 
wird . 
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1st das Deckelbauteil 6. auf diese Weise auf der Beta- 
tigungseinheit 5 montiert^ ragt auch der Freigabeknopf 7 
der mit dem Eingrif f sbauteil 17 in. Eingriff steht, teil-. 
weise yon der Umf angskante des Deckelbauteils 6. dureh die 
Nut 95/ wShrend die Feder 8 in. einem komprimierten Zu- 
stand zwischen dem Freigabeknopf 7. und dem Deckelbau- 
teil 6 gehalten wird* Diese Feder 8 spannt deh Freiga[tie- 
knopf 7 in einer solchen Richtung vor, daB das vordere 
Ende des Stiftes 26 in den Abschnitt mit groAem Durchmes- 
sef 12b des durchgehenden Lochs 12 ragt, Als Folge davon 
kann beim Driicken des Freigabeknopf es 7 gegen die Vor- 
spannkraft der Stift 26 aus dem Abschnitt mit groAem 
Durchmesser 12b des durchgehenden Lochs 12 freigegeben 
werden. Mit anderen Worten^ es wird verhindert^ daJi der 
Stift 26 in den Abschnitt mit groflem Durchmesser 12b des 
durchgehenden Lochs 12 ragt. 

— Als nachstes wird eine Erlauterung gegeben^ wie die 
erste Gleiteinrichtung 13 und die zweite Gleiteinrich- 
tung 36 die Betatigungseinheit 4 bilden. 

Wie in Fig. 6 aufgezeigt, ist die erste Gleiteinrich- 
tung 13 riickziehbar in deiri durchgehenden Loch 12 der Be- 
tatigungseinheit 5 eingesetzt. Ein in dem Fiihrungsrohr 3 
eingesetztes Betatigungsrohr 28 (Spule 32 am Basisende) 
ist durch Hartloten oder dergleichen Mittel f est mit dem 
vorderen. Ende des Metallkopplungsbauteils 59 verbunden, 
das. mittels einer Schraube 60 durch die vordere Off- 
nung 10 der Betatigungseinheit 5 mit dem vorderen Ende 
der erste Gleiteinrichtung 13 verschraubt ist. Der Grund 
fiir die Verwendung dieser Bef estigungstechnik ist der, 
dafl das Betatigungsrohr 28 eine Spule ist, die, wenn sie 
mittels eines Klebstoffs bef estigt wird, sich unter der. 
darauf ausgeiibten Kraft unerwiinschterweise ausdehenen 
Oder zusammenziehen wiirde und unerwiinschterweise den 
Klebstof f ablosen konnte . Ein anderer Grund ist der, dal3 
die erste Gleiteinrichtung 13 aus einem Harzformteil ge- 
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bildet ist, und es daher unmoglich ist, das Betatigungs- 
rohr 28 direkt an die erste Gieiteinrichtung 13 hartzulo- 
ten, Folglich sollte das Betatigungsrohr 28 am besten 
provisorisch durch Hartloten Oder einem ahnlichen Verfah-. 
ren an deiti Metallkopplungsbauteil 59 befestigt werden und 
dann wird die Schraube 60 des Kopplungsbauteils 59 durch 
Hineintreiben in die erste Gleiteinirichtung 13 verbunderi. 

-Zwischen der Schraube 60 des Kopplungsbauteils 59 und 
der Betatigungseinheit 5 ist auch eine DruckJ^eder 62 ein- 
gesetzt. Diese Druckfeder 62 ist unter bruck in eirie spi- 
ralfdrmige Nut 61 eingsetzt, die in der AuDenumf angsf la- 
che des Kopplungsbauteils 59 am vorderen Ende der Schrau- 
be 60 ausgebildet ist. GemaJi dieser konf iguration wird 
als ein Ergebnis ein Klebstoff auch auf die in der spi- 
ral formigeh Nut 61 angeordnete Druckfeder 62 beschichtet, 
zum Zeitpunkt des Unter-Druck-Verbinderis der ersterl 
Gieit^inrichtung ~13 und des -Kopplungsbauteils 59 / so- dafl 
zur gleichen Zeit zwischen der Druckfeder 62 und dem 
Kopplungsbauteil 59 einerseits und zwischen dem Kopp- 
lungsbauteil 59 und der ersten Gleiteinrichtung 13 ande- 
rerseits eine Verbindungsarbeit ausgefiihrt werden kann* 

Entlahg der Lange der AuBenumf angsf lache am vorderen 
Ende der ersten Gleiteinrichtung 13 sind zwei Fvihrungs- 
schlitze 64, 64 angeordnet, Diesje b.eiden Fiihrungsnu- 
ten 64, 64 sind in einem Winkelabstand von 180 Grad zu- 
einander entlang der Umf angsrichtung angeordhet . Jede 
Fiihrungsnut 64 besitzt eine Breite, die geringfugig gro- 
fler ist als der . Dure hmesser des Abschnitts mit geringem 
Durchmesser 26b des Stifts 26 des Freigabekopf es 7, der 
auf der Betatigungseinheit 5 montiert ist. Die vordere . 
Endseite der Fiihrungsnut 64 bildet einen flacheh ersten 
Fiihrungsnutabschnitt 64a, und die Basisendseite davon 
bildet einen tiefen zweiten Fiihrungsnutabschnitt 64b an 
beiden Seiten einer, als einer Grenze dazwischen liegen- 
den Stufe 99. In dieser Konf iguration ist der Stift 26 
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des Freigabeknopf s 7 am vordereii Ende des ersten Fiih- 
rungsnutabschnitts 64a und auch am vorderen Ende des 
zweiten Fiihrungsnutabschnitts 64b von eiher Fiihrungs- 
nut 64 angeordnet , wodurch der Betrag, um den das Betati- 
5. gungsrohr- 28 in das . Fiihrungsrohr 3 ge.zogen wird be- 
schrankt wird, wahrend gleichzeitig die Drehung der erste 
Gleiteinrichtung 13 beschrankt wird. 

Beziiglich der Dimension ist die Druckfeder 62 iibri- 
10 . gens so vorgegeben, daJi die Druckkraft zwischeri der Beta- 
tigungseinheit 5 und der ersten Gleiteinrichtung 13 ge- 
halteh wird, wenn der Stift 26 in dem zweiten Fuhrungs- 
niitabschnitt 64b an der zweiten Stufe plaziert istv und 
auch dafl die Druckkraft freigesetzt wird, wenn der 
15 Stift 26 am vorderen Ende des ersten Fiihrungsnutab- 
schnitts 64a an der ersten Stufe plaziert ist- 

- Wenn der. Stift— 26 am ^zweiten Fuhr ungsnutab" 
schnitts 64b plaziert ist, ragt das Betatigungsrohr 28 

2 0 auch aus der Of fnung am vorderen Ende des Fuhrungsrohrs 3 
heraus ♦ Wenn in diesem Zustand der Stift 26 durch Driicken 
des Freigabeknopf es 7 in das iSeitenloch 18 der Betati- 
gungseinheit 5 zuriickgezogen wird, kuppelt der Stift 26 
aus dem zweiten Fiihrungsnutabschnitts 64b aus,. so dafl die 

25 Vorspannkraf t der Druckfeder 62 das Betatigungsrohr 28 
automatisch in. das Fiihrungsrohr 3 zuriickzieht . 

Es wurden iibrigens zwei F.iihrungsnuten 64 an der erste 
Gleiteinrichtung 13 aufgrund der Tatsache bereitgestellt , 

30 dafl der VorsprUng 7a des Freigabeknopf es 7 und der 
Stift 26 strukturell um 180 Grad yoneinander getrennt, in 
gegeniiberliegenden Positioneh arigeordnet sind, wobei der 
Benutzer miflverstehen kann, dafl der Stift 2 6 an dem Vor- 
sprung 7 a des Freigabeknopf es 7 angeordnet ist und spmit 

35 f ehlerhaf terweise die erste Gleiteinrichtung 13 an einer 
Position, die beziiglich der Betatigungseinheit 5. .um 
180 Grad; entgegengesetzt liegt, anordnet . 



[File:ANM\OL0617Bl.docl Beschreibung. 24.08.2000 
695 17 153,4-08 (EP 95 93 6088.4 / 0 738 501) 
Otympus optical Co.. Ltd. 



Wie in Fig* 2 aufgezeigt, ist entlang der Langsrich- 
. tung der Basisends^ite der ersten Gleiteinrichtung 13 
auch ein erster Schlitz 56 au^gebildet . Ferner ist an der 
Seite am vorderen Bnde des ersten Schlitzes 56 eine Ver- 
breiterung 13a ausgebiidet, di sich im wesentlichen senk- 
recht 2.U der Lange der ersten Gleiteinrichtung 13 von den 
beiden Seiten der ersten Gleiteinrichtung 13 erstreckt. 
Oiese Verbreiterung 13a ist mit einem zweiten Schlitz 57 
ausgebildjet , der senkrecht zu dein eirsteh Schlitz 56 . ver- 
lauft. Die zweite Gleiteinrichtung 36 ist entlang des er- 
sten Schlitzes 56 beweglich montiert^ und es ist ein 
drehbares Betatigungsbauteil 55, das wie spater beschrie- 
ben an der Basisendseite des Betat.igungsdrahtes 3 3 befe- 
stigt ist, drehbar in dem zweiten Schlitz 57 angeordnet. 
Diese Konf iguration wird unter Bezug auf Fig; 6 ausfiihr- 
licher beschrieben. 

Wie in Fig. 6 aufgezeigt, erstreckt sich der Betati- 
gungsdraht 33 von der Offnung am Basisende des Betati- 
gungsrohrs 28 aus , das fast mit dem vorderen Ende des 
Kopplungsbauteils 59 verbunden ist- Dieser verbreiterte 
Betatigungsdraht 3 3 ist drehbar mit der zweite Gleitein- 
richtung 36 gekoppelt. Es sind auch eine Vielzahl an iroh- 
renformigen Bauteilen 34, 53 angebracht, um den Aulienum- 
f angsabschnitts des Betatigungsdrkhts 33, ..der sich von 
der Offnung am Basisende des Betatigungsrohr 28 aus er- 
streckt, zu bedeckeh. 

Mit. arideren Worten, wie in Fig -11 aufgezeigt, ist 
ein Betatigungsrohr 34, das aus einem Rohrmateirial wie 
Edelstahl hergestellt ist, angebracht, um den AuAenumfang 
der Verbreiterung des Betatigungsdrahts . 33 zu bedecken, 
um zu verhindern, dafl der Betatigungsdraht 33 nahe der 
zweite Gleiteinrichtung 36 knickt. Ferner ist ein aus 
Edelstahl oder einem ahnlichen Materiel hergestellter zy- 
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lindrischer Drahthalter 35. angebracht^ um den Aufleniimf ang 
des Basisehdes des Betatigungsdrahtes 34 zu bedecken. 

Wie in Fig. 9 aufgezeigt, besitzt der Drahthalter 35 
ein Loch mit kleinem Durchmesser 35a, in welches das Be- 
tatigungsrohr 34 eingefiihrt werdeh kann, and ein Loch iiiit 
groiJem Durchmesser. 35b, das grofler als das Loch mit klei- 
nem Durchmesser 35a ist . . Das zusammen mit dem. Betati- 
gungsdraht 33 darin eingef iihrte Betatigungsrohr 34 wird 
durch das. Loch mit kleinem Durchmesser 35a des Drahttra- 
gers 35 zu dem Loch mit groflem Durchmesser 35b gefiihrt 
und wird zusammen mit dem Betatigungsdraht 33 in dem Loch 
mit groJiem Durchmesser 35b zuruckgef altet . Durch ein Ver- 
stemmen des aufleren Umf angsabschnitts wo sich das Loch 
mit kleinem Durchmesser 35a des Drahthalters 35 befindet 
werden der Drahthalter 35, das Betatigungsrohr 34 und der 
Betatigungsdraht 33 einstiickig fest verbunden. 

Dieser Bef estigungsarbeitsschritt kann iibrigens na- 
tiirlich auch durch L5ten ausgefiihrt werden. Der Einsatz. 
des Lotens kann jedoch den Betatigungsdraht 33 aufgrund 
des restlichen Fluflmittels oder derigleichen korrodieren. 
Es werden auch viele andere Probleme aufgeworfen; da sei- 
che Arbeit sschr it te notwendig sind wie das Feilen zum 
Entfernen von nicht benotigtem Lot und das Reinigungsver- 
fahren zum Entfernen von FluBmittel . Unter Beriicksichti- 
gung dieser Punkte ist daher der Bef estigungsarbeits- 
schritt dUrch Verstemmen dennoch der bevorzugte. 

Wie in Fig. 11 aufgezeigt, ist ein Drehrohr 53 
angebracht, um den AuBenurafang des Betatigungsrohrs 3 4 in 
einer beabstandeten Beziehung zu dem Drahthalter 35 zu 
bedecken. Dieses Drehrohr 5 3 ist aus einem Rohrmaterial 
wie Messing gemacht und besitzt einen f lachen Ab- 
schnitt 54 iiber seine im wesentlichen gesamte Lange . Mit 
andereh Worten, dieses Drehrohr 53 besitzt einen D-formi- 
gen Querschnitt. Es ist auch ein scheibenf ormiges drehba- 
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res Betatigungsbauteil 55 gleitbar an dem Auflenuinf ang des 
Drehfohrs 5 3 angebracht. In diesem Fall ist ein 
D-formiges durchgehendes Loch mit derselben Qiierschnitts- 
form wie beim Drehrohr 53 im mittleren Bereich des. dreh- 
5 baren Betatigungsbauteils 55 ausgebildet, um zu ermogli- 
chen, dafl die Dreharbeit des drehbaren Betatigungsbau- 
teils 55 au£ das Drehrohr 53 ubertragen wird (und somit 
auch auf den Betatigungsdraht 33) . Daher kann das drehba- 
re Betatigungsbauteil 55' nicht gegeniiber dem Drehbau- 

10 teil 53 gedreht werden. In dem Fall, wo der Querschnitt 
des Drehrohrs 53 im Gegensatz dazu nicht D-formig sondern 
rechteckig oder hexagonal ist, ist fiir die Form des 
durchgehenden Lochs 58 des drehbaren Betatigungsbau- 
teils 55 natiirlich auch eine je nachdem rechteckige Oder 

15 hexagpnale Form notwendig* 

Auf die Oberflache des Drehrohrs 53 ist auch Nickel, 
~ "Chr^m ^der d^ergleiche^ beschichtet . — Das Drehrohr 5 3 ist 
durch Verstemmen seines Basisendes auf idem Betatigungs- 
20 rohr 34 befestigt. Natiirlich kann das Befestigen zvsrischen 
dem Drehrohr 53 und dem Betatigungsrohr 34 alternativ da- 
zu durch HartlQten oder dergleichen bewerkstelligt wer- 
den . 

25 pie Basisendseite des Betatigungsdrahts 33, welche 

auf die oben erwahnte Weise durch Bedecken mit dem Beta- 
tigungsrohr 34 und dem Drehrohr 53 aufgebaut ist, ragt in 
den ersten Schlitz 56 hinein, indem es riickziehbar in das 
innere Loch 120 der ersten Gleiteinrichtung 13 eingesetzt 

30 ist. Dieses Basisende ist durch den Drahthalter 35 an der 
zweiten . Gleiteinrichtung 36 befestigt, die entlang des 
ersten Schlitzes 56 beweglich ist. Auch ist das drehbare 
Betatigungsbauteil 55, das am Auflenumfang des Dreh- 
rohrs 53 befestigt ist,. im zweiten Schlitz 57 angeordnet, 

35 der in der Verbreiterung 13a der erste Gleiteinrich- 
tung 53 ausgebildet ist. Das drehbare Betatigungsbau- 
teil 55 ist gleitbar (aber wie oben beschrieben nicht 
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drehbar) am Auflenximf ang des Drehrohrs 53 befestigt, und 
daher kann die Dreharbeit des drehbaren Betatigungsbau- 
tells 55 in jedein. Zustand des Zuriickziehens des Dreh- 
rohirs 53 auf das Drehrohr 53 vibertragen werden. Diese 
5 Drehiarbeit wird von dem drehbaren Betatigungsbauteil 55 
auf das Drehrohr .53 auf das Betatigungsrohr 34 auf den 
Betatigungsdraht 33 auf den Haken 30 auf die Klammer 2 
vom Kassettentyp vibertragen. Mit anderen Worten, durch 
Drehen des: drehbaren Betitigungsbauteils 55 , wobei die 
.10 Klammervorrichtung mittels des Endoskops in den Korper- 
hohlraum eingefiihrt ist^ kann die Richtung, . in der die 
Klammer 45 der Klammer 2 vom Kassettentyp geoff net wird, 
von auflerhalb des Korpers gesteuert werden. 

15 Wie in Fig. 6 aufgezeigt, ist das drehbare Betati- 

gungsbauteil 55 vor dem Bereich, in dem die zweite Gleit- 
einirichtung 36 gleitet^ angeordnet . Dies dient. der Er- 
- leichterung— der Bedienung auf grundl der Annahme^, 3lai3^ die^ 
zweite Gleiteinrichtung 36 mit der rechten Hand bedient 

20 und mit der linken Hand gedreht wird. 

Wie in Fig. 6 aufgezeigt, schlieiit die zweite Gleit- 
einrichtung 36 in der Haupsache zwei Haltebauteile 65, 
65, zum Halten und Befestigen des Drahthalters 35, der an 
25 dem Basisende des Betatigungsdrahts 33 montiert ist, und 
ein Abdeckbauteil 122, zur einstiickigen Abdeckung der 
Haltebauteile 65, 65 von Auflen, ein. 

Die Haltebauteile 65, 65 werden als gleiche Bauteile 
30 verwendet, um die Herstellungskosten zu verringern. Jedes 
der Haltebauteile 65 schlieJi einen rohrenf ormlgen Gleit- 
abschnitt 65a, der in dem ersten Schlitz 56 der ersten 
Gleiteinrichtung 13 gleitbar ist, und einen halbkreisf or- 
migen Abschnitt 55b, der sich an der Basisendseite des 
35 Gleitabschnitts 65a befindet, ein. In jedem Gleitab- 
schnitt 65a ist eine Kerbe 69 ausgebildet. Die beiden 
Haltebauteile 65, 65 werden in einer solchen Position ge- 
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koppelt, dafl die ihre zwei Kerben in einer gegeniiberlie- 
genden Beziehung zueinander stehen. Gleichzeitig wird der 
Drahthaiter 35 in deiti durch die beiden Kerben 69, 69 ge~ 
bildeten geschlossenen Hohlrauih angeordnet. Der Betati- 
gungsdraht 33 kann somit iiber den Drahthaiter 35 drehbar 
an der zweite Gleiteinrichtung 36 befestigt werden. 

Der Gleitabschnitt 65a besitzt eine Aussparung 70, 
die an dessen vorderem Ende ausgeschnitten ist, und auch 
eine Sperrklinke 71, die von der Auflehoberf lache seines 
vorderen Endes hervorateht: • , Das Abdeckbauteil 152 und die 
beiden Haltebauteile 65, 65 werden befestigt durch Presen 
des . Paiars .. an Haltebauteilen 65, . 65 in das innere 
Loch 122a des Abdeckbauteils 122 von der Basisendseite 
des Abdeckbauteils 122 aus . Dabei wird die Sperrklinke 71 
des Haltebauteils 65, 65 entlang einer Nut 72 (siehe 
Fig. 13) , die in dem inneren Loch 12 2a des Abdeckbau- 
teils 122=^ausgebildet ist ,^hineingeprei5t - Dieser PreBvor- 
gang wird durchgefiiht, indem ausgenutzt wird, daii das 
vordere Ende des Gleitabschnittes 6 5a durch die Ausspa- 
rung 70 versetzt wird. Wenn die Haltebauteile 65/ 65 und 
das Abdeckbauteil 122 in eine vorbestimmte Position kom- 
men, wird die Sperrklinke 71 in einen Eingriffsab- 
schnitt 73 einrasten, der am vorderen Ende des Abdeckbau- 
teils 122 ausgebildet ist, so daB die beiden Komponenten- 
telle miteinahder fest verbunden sind. 

Der halbkreisf ormige Abschnitt 65b des Haltebau- 
teils 65 ist mit einem rechteckigen durchgehenden Loch 75 
ausgebildet, das von dem halbkreisf ormigen flachen Ab- 
schnitt 74 aus in der senkerchten . Richtung durch den 
halbkreisf ormigen Abschnitt 65b lauft. Dieses durchge- 
hende Loch 75 hat darin gleitbar einen Sperrklinkenf rei- . 
gabeknopf 68, eine Eingrif f seinrichtung 66 und eine Fe- 
der 67 angeordnet. Die Feder 6 7 ist zwischen der Ein- 
grif f seinrichtung 6 6 und der inneren Wand der zweiteh 
Gleiteinrichtung 36. in einem komprimierten . Zustahd ange- 
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6r4net- Die Feder 67 bewirkt, dafl die Eingrif f seinrich- 
tung 66 gegeh die Eingrif fsklinke 76 der ersten Gleitein- 
richtung 13 gepreflt wird, wodurch die Bewegung der zwei- 
ten Gleiteinrichtung 36 in Richtung des vpirderen Endes 
5 der ersten Gleiteinrichtung 13 beschrankt wird. Mit ande- 
ren Worten^ die Eingrif fseinrichtung 66 und die Ein- 
grif fsklinke 76 bilden einen Spexrrklinkenmechanismus . Der 
Sperrklinkenfreigabeknopf 68 wird durch das dur.chgehende 
Loch 75 und durch dais Loch 77 des Abdeckbauteils 122, das 
10 mit dem durchgehenden Loch 75 in Vefbindung steht, ge- 
fiihrt. Beim Driicken des Sperrklinkenf reigabeknopf s 6 8 
wird die Eingrif fseinrichtung 66 nach oben geschoben und 
gibt den Eingrif f zwischen der Eingrif fseinrichtung 66 
und der Eingrif fsklinke 76 frei. 

15 

Auch. betragt der Abstand zwischen dem durchgehenden 
Loch 7 5 und dem stangenf ormigen Gleitabschnitt. 6 8a am 

vorderen Ende des Sperrklinkenfreigabeknopf s 6 8,^1 der s ic h 

in dem ersten Schlitz 5 6 befindet, wiinschenswerterweise 
20 ungefahr 0,01 bis 0,2 mm. 

Im speziellen wird, wie spater beschrieben, in dieser 
Klammervorrichtung der J-formige Haken 51 der Klammer 2 
vom Kassettentyp duirch Ziehen der zweiten Gleiteinrich- 

25 . tung 36 in Richtung des Bedieners ausgestreckt , und auf 
diese Weise werden die Klammer 2 vom Kassettentyp und die 
Klammervorrichtung 1 voneinander getrennt, um dadurch die 
Klaoraner 2 vom Kassettentyp in dem bef allenen Teil zu hal- 
ten. Dabei wird die bisher auf die zweite Gleiteinrich- 

30 tung 36 ausgeiibte Kraft freigegeben, so dafl die zweite 
Gleiteinrichtung 36 sich plotzlich in Richtung des Bedie- 
ners bewegt, mit dem Ergebnis , dafl das Basisende der 
zweiten Gleiteinrichtung 36 und das Basisende des ersten 
Schlitzes 56 der ersten Gleiteinrichtung 13 gewaltsam 

35 auf einandertref f en. Wenn ein grofler Abstand zwischen dem 
Gleitabschnitt 6Ba des Sperrklinkenf reigabeknopf s 6 8 und 
dem durchgehenden Loch 7 5 zugelassen wird, unterliegt an- 
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dererseits das Basisende der Haltebauteile 65^ 65 uner- 
wiinschterweise einei: . plastischen Verforraung und v/ird das 
durchgehehde Loch 7 5 zerdriickt, wodurch somit verhindert 
wird^ da/1 die Eingrif fseinrichtung 66 und der Gleitab- 
schnitt 68a des Sperrklinkenf reigabeknopf es 68 sanft 
gleiten. Um eine solche idstige Situation zu veriueiden, 
wird der Abstand zwischen dem Gleitabschnitt 68a und dein 
durchgehenden Loch 75 miriimiert, um den Zwischenraum, der 
ansonsten f iir die plastische Verf ormung der Haltebau- 
teile 65/ 65 verfiigbar ware^ zu eliminieren. Sogar im 
Fall einer gewaltisamen Kollision absorbieren die Halte- 
bauteile 65/ 65 somit den Stofl durch eine elastische Ver- 
formung, wodurch ermdglicht wird/ dafl die Eingrif fsein^ 
richtung 66 und der Gleitabschnitt 68a des Sperrklinken- 
freigabeknopf s 68 sanft gleiten. Auch sind die beiden 
Haltebauteile 65/ 65 durch das zylindrische Abdeckbau- 
teil 122 umgeben/ um zu yerhindern^ dafl die Haltebau- 
~teTle~ 65~^ 63 emfgrund der "^Kbriision verschoben- werden . - 

Wie in Fig. 12 aufgezeigt, schlie/it der Sperrklinken- 
f reigabeknopf 68 einen Stopper 78 ein, der ausgelegt ist, 
um sich in Richtung des Knopfes 68b zu erstrecken. Durch 
Verdrangen des Zwischenraums 7 9 innerhalb des Stoppers 7 8 
kann der Sperrklinkenf reigabeknop^f 6 8 in das durchgehende 
Loch 75 der Haltebauteile 65, 65 eingepaflt werden. Auch 
wird der Sperrklinkenf reigabeknopf 68, nachdem er auf 
diese Weise eingepaflt ist/ am herauskommen gehindert, da 
der Stopper 78 in die ^tufe 80 des . durchgehenden Lo- 
ches 75 eingreift. 

wie in Fig. 6 aufgezeigt, wird am Basisende dier er- 
sten Gleiteinrichtung 13 ein ringf oinniger Griff 105 be- 
reitgestellt . 

Als nachstes wird der Betrieb der wie oben beschrie- 
beh konf igurierten Klammervorichtung erlautert . Zuerst 
wird die erste Gleiteinrichtung 13 der Betatigungsein- 
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heit 4 in Richtung ihres vorderen Endes herausgeschoben, 
wobei sich der Stift. 26 iin zweiten Fiihrungsnutab- 
schnitt 64b der erste Gleiteinrichtuing 13 befindet^ so^ 
daji dadurch das Betatigungsrohr 28 aus dem Fiihrungsrohir 3 
herausragt. Unter dieser Bedingung ist die Klammerein- 
heit 2 vom Kassettentyp am Haken 30 an der Seite der 
Klairanervorrichtung 1 befestigt. 

Zur Befestigung der Klairanereinheit. 2 wird die zweite 
Gleiteinrichtung 36 der Betatigungseiriheit 4 in Richtung 
ihres vorderen Endes geschoben. und der Haken 30 am voj^de- 
ren Ende des Betatigungsdrahts 33 aus dem Betatigungs- 
rohr 28 herausgeschoben. Als nachstes wird ein Kopf 42a 
des Stiftes 42 des Hakens 3 in das Loch mit grdflem Durch- 
messer 52b der Kopplungsplatte 37 der Klaimnereinheit 2 
eingepaflt, und unter dieser Bedingung wird die Klaimner- 
einheit 2 in Richtung des vorderen Endes gezogen. Dann 
_wird der Schlitzabsch nitt 5 2a des Eing riffs lochs -52. der 
Kopplungsplatte 37 am Hals 42b des Stiftes 42 des Ha- 
kens 30 befestigt und wird somit in eine Position ge-. 
bracht, die nicht leicht getrennt wird. Unter dieser Be- 
dingung wird die zweite Gleiteinrichtung 36 der Betati- 
gungseinheit 4 in Richtung des Bedieners gezogen, und der 
Haken 30 wird durch den Betatigungsdraht 33 in den Kopp- 
lungsring 29 zuriickgezogein . Die Kupplung 4 6a des Klammer- 
bef estigungsrings 4 6 auf der Seite der Klaromereinheit 2 
vom Kassettentyp wird fest in den Kbpplungsring 2 9 einge- 
paBt. Als Ergebnis davon wird die Klammereinheit 2 vom 
Kassettentyp in die Klamitiervorrichtung 1 geladen. 

Als nachstes wird die erste Gleiteinrichtung 13 der 
Betatigungseinheit 4 in Richtung des Bedieners geschoben 
und wird somit das Betatigungsrohr 28 in das Fiihrungs- 
rohr 3 gezogen. Das Betatigungsrohr 2 8 wird somit mit ge- 
schlossener Klammer 45 in, dem Fiihrungsrohr 3 unterge- 
bracht. Das Betatigungsrohr 28 wird somit zuscimmeh rait 
dem Fiihrungsrohr 3 durch den Endoskopkanal in den Hohl- 
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raum des lebend^n Korpers eingefiihrt, wohach die erste 
Gleiteinrichtung 13 der Betatigungseinheit 4- in Richtung 
des vorderen Endes herausgeschoben wird. Das . Betatigiings- 
rohr 28 wird somit aus dem . Fiihrungsrohr 3 geschoben, wo- 
durch die Klammer 45 aus dem Fiihrungsrohr 3 herausragt*. 
Dabei of fnen sich die Arme 49a, 49b der Klaininer 45/ die 
eine inhar.ente Tendenz zum weiten Of fnen besitzen, weit. 

Danach wird die zweite Gleiteinrichtung 36 der Beta- 
tigungseinheit 4 in Richtung des Bedieners gezogen, und 
der Haken 30 wird soihit durch den Betatigungsdraht 33 
ebenfalls in Richtung des Bedieners gezogen. Als Folge 
davon werden die lose eingepaflten Abschnitten 48a/ 48b 
der Klammer 45 in den Kiaramerbef estigungsring 46 zuriick- 
gezogen. Dann werden, wie in F;ig. 14 aufgezeigt/ die lose 
eingepaflten Abschnitte 48a/ 48b zerdriickt, mit dem Ergeb- 
niS/ dafi die Arme 4 9a/ 4 9b der Klammer 4 5 sich bis zum 
groflten AusmaB of fnen. -Mit^ den auf diese Weise am— weite- 
sten geoffneten Armen wird das drehbare Betatigungsbau- 
teil 55 in eine beliebige Richtung gedreht un\ dadurch die 
Klcimmer 45 in die gewunschte Schenkelof f nungsrichtung 
auszurichten . Wenn die zweite Gleiteinrichtung 36 vprher 
mehrere .Eingrif f sklinken in Richtung des vorderen Endes 
zuriickgeschoben wird/ kann der Betatigungsdraht 33 sanf- 
ter mittels des drehbaren Betatigungsbaiuteils 55 gedreht. 
werden. Dies begriindet sich auf der Tatsache, da/3 der Be- 
tatigungsdraht 3 3 gespannt ist, um die Klammer 4 5 weit zu 
of fnen/ und mit dem Reibungswiderstand zwischen der Klam- 
mereinheit 2 und dem Kopplungsring 29/ welche durch diese 
Spannung erhoht ist/ wobei der Betatigungsdraht 33 durch 
eine Eingrif fsklinke fixier't ist. Durch Zuriickziehen der 
zweiten Gleiteinrichtung 36 um mehrere Eingrif f sklinken 
in Richtung des vorderen Endes kann jejdoch die Spahnunng 
entspannt werden. 

Nachdem die Schenkelof f nungsrichtung der Klammer 2 
vom Kassettentyp durch diese Bedienung in eine optimale 
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Richtung eingeisterit ist, v/ird die Klanimer 45 gegen das 
lebende Gewebe 108/ das die Klammeroperation benotigt, 
gepreBt. Die zweite Gleiteinrichtung 36 wird erneut in 
Richtung des Bedieners gezogen,. und der. Betatigungs- 
5 draht 33 wird somit ebenfalls in Richtung des Bedieners 
gezbgen.. Dann treffen die Arme 49a/ 49b der Klammer 45 
auf den Klammerbef estigungsring 46 und werden weiter in 
den Klammerbef estigungsring 46 gezpgen, so daB die 
Arme 49a, 49b der Klammer 45 geschloflen werden und die 
10 Halter 50a, 50b das lebende Gewebe 108 dazwischen fest- 
halten. 

Durch ein Ziehen des Betatigungsdrahts 3 3 weiter in 
Richtung des Bedieners wird die Klammer 45 tief in das 

15 lebende Gewebe 108 geschlagen, wie in Fig. 15A aufge- 
zeigt, Zur gfleichen Zeit weitet sich der Haken 51 der 
Kppplungsplatte 37, wie in den Figuren 15B und 15C aufge- 
zeigt, und die_ Klammer 45 lost sich vo n d er Kopplungs- 
platte 37. Der Klammerbef estigungsring 46 > der die 

20 Airme 49a, 49b der Klammer 45 prefit , lost . sich iibrigens 
nicht von der Klammer 45, wie in Fig. 15A aufgezeigt, und 
. verbleibt zusammen mit der Klammer 45 im Korper. 

Mit der Klaramervorrichtung gemaB dieser Ausfiihrungs- 
2 5 form kann wie oben beschrieben der Behandlungsabschnitt 
am vorderen Ende ohne eine nachteilige Beeinflussung des 
Mechanismus, der nicht fiir die Drehung zustandig ist, ge- 
dreht werden. Ferner kann eine Drehung in beide Ric:htun-> 
gen sicher und ohne ein Springen oder ahnliche Uriregelma- 
30 Bigkeiten bewerkstelligt. werden. Als Folge davon wird die 
Klammerarbeit auf . einf ache Weise durchgef iihrt . 

Die Figuren 16 bis 2 0 zeigen eine zweite Ausfiihrungs- 
form der Erfindung. GemaB dieser Ausf iihrungsf orm liegt, 
35 wie in Fig. 16 aufgezeigt, der einzige Unterschied zu der 
ersten Aus f iihrungsf orm in der Konstruktion der zweiten 
Gleiteinrichtung und dem. Fixierungszustand des Basisendes 
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des Drahtes 33, wahrend die anderen -Konf igurationen zu 
denen der ersten Ausf iihrungsf orm identisch sind. 

Wie in Fig. 16 aufgezeigt, ist insbesondere die Lange 
der Eingrif f seinrichtung 66 langs der Lange der ersten 
und zweiten Gleiteinrichtungen 13 , 36 um ungefahr 5 liun 
kiirzer als die Lange des . durchgehenden Loches 75 langs 
der Lange der ersten ,und zweiten Gleiteinrichtungen 13^ 
36. Sogar mit eingelegtem Sperrklinke'nmechanismus ist 
daher die zweite Gleiteinrichtung 36 so ausgelegt, dafl 
sie sxch um ungefeLhr 3 bis 10 mm, oder vorzugsweise um 
ungefahr 5 mm, in Bezug auf die erste Gleiteinrichtung 13 
bewegt . 

An dem AuAenumfahg des Basisendes des Betatigungs- 
rohrs 34 ist auch ein aus Edelstahi bder einem ahnlichen 
Material hergestellter zylindrischer Drahthalter 35' be-, 
festigt, i^— dem der-Betatig^ngsdra^ eingefiigt ist^.- 

Unter dieser Bedingung ist der Aufienumfang des Drahthal- 
ter 35' wie in den Figuren 17 und 18 aufgezeigt ver- 
stemmt, wodurch der Drahthalter 35', das Betatigungs- 
rohr 34 und der Betatigungsdraht 33 einstiickig yerbunden 
werden. 

Per Verstemmbef estigungsvorgang wird mittels einer 
wie in Fig. 19 aufgezeigten Verstemravorrichtving mit einem 
Verstemmabschnitt 102 bewerkstelligt . Der Versteramab- 
schnitt 102 schlieiit einen vertieften Trager 100 und 
einen hervorstehenden Abschnitt 101 ein. Die Seite des 
Drahthalters 35' wiird zur Ausfiihrung der Verstemmarbeit 
zwischen dem Halter 100 und diem hervorstehenden 
Abschnitt 101 gehalten. Unter einem verstemmten Zustand, 
wie in der Langsschnittansicht von Fig. 17 aufgezeigt, 
werden der Betatigungsdraht 33 und das Betatigungsrohr 34 
zu dem Trager 100 'des Verstemmabschnitts 102 seitlich 
versetzt. Wie in Fig. 18 aufgezeigt, wird der Verstemm- 
vorgang an zwei Punkten bewirkt , die in der Langsrichtung 
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des Drahthalter 35' seitlich versetzt sind- Der Verstemm- 
vorgang. an den beiden Punkten wird mit dem in verschie- 
dene Richtungen ausgerichteten Verstemmabschnitt 102 
durchgefiihrt . 'Mit anderen Worten, die Verstenunarbeit an 
den beiden Punkten erhoht die Festigkeit der Sicherung 
des Betatigungsrohrs 34 und des Betatigungsdirahts 33 mit- 
einander mittels einer daran ausgebildeten Welle^ wie in 
Fig. 18 aufgezeigt. In dem Fall, dafl der AuJiendurchmesser 
des Drahthalters 35' 2 mm betragt und der Aufiendurchmes- 
ser des Betatigungsrohrs 34 ungefahr 0,8 mm betragt, 
betragt der Abstand zwischen den beiden Verstemmpunk- 
ten 91, 91 wiinschenswertertweise ungefahr 0,5 mm. Dies 
ist so, da ein iibermaflig kurzer Abstand zwischen den bei- 
den Verstemmpunkten 91, 91 einen iibermaflig gebogenen 
Zustand des Betatigungsrohrs 34 verursachen wiirde, was 
wiederum zu einem an dem gebogenen Teil initiierten Bruch 
fiihren wiirde. In . dem Fall, wo der Wellenabstand des Beta- 
tigungsrohrs 34-und des Betatigungsd rah ts 33 zu lang ist / 
erreicht andererseits die Bef estigungsf estigkeit kein 
ausreichend hohes Niveau. Der Vers temmvor gang kann ubri- 
gens natiirlich an drei oder mehreren Punkten ausgefiihrt 
werden. Auch in diesem Fall ist es jedbch notwendig, daii 
benachbarte Verstemmpunkte 91, 91 in entgegengesetzte 
Richtungen verstemmt werden. 

Mit der Konf iguration gemafl dieser Ausf iihrungrsf orm, 
wehn das drehbare Betatigungsbauteil 55 in eine beliebige 
Richtung gedreht wird, wobei die Arme 49a, 49b der Klam- 
mer 4 5 im groflten AusmaiJ geoffnet sind, um die Schenkel 
der Klammer 45 in die gewiinschte Richtung zu offnen, wird 
die zweite Gleiteinirichtung 36 um ungefahr 3 bis 10 ram, 
Oder vorzugsweise ungefahr 5 mm, in Richtung des vorderen 
Endes bewegt . Auf diese Weise kann das drehbare Betati- 
gungsbauteil 55 (der Betatigungsdraht 33) sanfter gedreht 
werden. Dies begriindet sich auf der Tatsache, dafl die auf 
den Betatigungsdraht 3 3 ausgevibte Spannung zur Of f nung 
der Schenkel der Klammer 45 (der in Fig. 20A aufgezeigte 
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Zustand) entspannt werden kann, indem die zweite Gleit- 
einrichtung 36 uin ungefahr 3 bis 10 mm, oder vorzugsweise 
ungefahr 5 mm, in Richtung des vorderen Endes bewegt wird 
(der in Fig. 20B aufgezeigte Zustand) . Diese Bewegung um 
3 bis 10 mm, Oder vorzugsweise ungefahr 5 mm, kann auch 
mit eingeiegtem Sperrklinkenmechanismus bewerkstelligt 
werden; , 

Wie oben beschrieben kann gemafl dieser Ausfiihrungs- 
form dieselbe Wirkung beim Betrieb jSrhalten werden Wie 
bei der ersten Ausf iihrungsf orm, Gleichzeitig kann die 
zweite Gleiteinrichtung 36 um ungefahr 3 bis 10 mm, oder 
vorzugsweise um ungefahr 5 mm, in Richtung des vorderen 
Endes bewegt werden, ohne Losen der Eingf if f sklinke vor 
der Drehung. Somit kann die auf den Draht ausgeiibte Span- 
nuhg sicher gelost werden, womit eine sanftere Drehung 
ermoglicht wird. 

Da ferrier der Drahthalter 35 auf eine seiche Weise 
yerstemmt ist, dai3 das Betatigungsrohr 34 und der Betati- 
gungsdraht 33 eine geeignete Wellenf orm auf weisen, ist 
eine kostengiinstige Bef estigungsanordnung mit hoher Befe- 
stigungsf estigkeit moglich. 

Fig. 21 zeigt eine dritte Ausf iihrungsf orm der Erfin- 
dung auf. Diese Ausf iihrungsf orm ist dahingeiherid von der 
ersten Ausf iihrungsf orm verschieden, dafl die erste Gleit- 
einrichtung 13 an der Basisendseite. des zweiten Fiihrungs- 
schlitzes 64b in zwei Teile unterteilt ist. 

. Insbesondere schlieBt . die erste Gleiteinrichtiing 13 
einen vorderen Gleiteinrichtungsabschnitt 13a, der zum 
Gleiten in der Betatigungseinheit 5 ausgelegt ist und :mit 
dem Betatigungsrohr 28 verbunden ist, und einen Gleitein- 
richtungsabschnitt 13b am Basisende, der einen ersten 
Schlitz 56 besitzt und drehbar mit dem vorderen Gleitein- 
richtungsabschnitt 13a gekoppelt ist, ein. Auch ist der 
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Betatigungsdraht 33 zusaimnen mit dem Betatigungsrohr 34, 
das zur Abdeckung dessen Auflenumf angs befestiigt ist, 
drehbar mit der zweiten Gleiteinrichtung 36 verbunden. 
Als Folge davon schlieJi die yorliegende Ausfiihrungsf orm 
im Gegensatz zu der ersten Ausfiihrungsf onh nicht das 
Drehrohr 53, das drehbare Betatigungsbauteil 55 uhd den 
zweiten Schlitz 57- ein* Die andere Konf iguration der Aus- 
fiihrungsf orm ist identisch mit der der ersten Ausfiih- 
rungsf orm. 

In dieser Konf iguration der vorliegenden Ausf iihrungs-. 
form kahn eine Drehung des Gleiteinrichtungsab- 
schnitts 13b am Basisende mit geeignet gehaltenem vorde- 
ren Gleiteinrichtungsabschriitt 13a die Klammereinheit 2 
vom Kassettentyp drehen. 
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Anspruche 



i. Endoskopisches Behandlungswerkzeug, das dafiir ausge- 
legt ist, durch den Endoskopkanal in den lebenden Kprper 
eingefiihrt zu werden und einen Behandlungsabschnitt (45) 
zu betatigen, indem die Betatigungskraf t von einem Beta- 
tigungsabschnitt (4, 13^ 36, 55) an der Seite des Bedier 
ners zu dem Behandlungsabschnitt hin iibertragen wird, wo- 
bei das ehdoskopische Behandlungswerkzeug aufweist: 

eine rohrformige Hulle (28) , die dafiir ausgelegt . 
ist, in den Endoskopkanal eingefiihrt zu werden; 

eirie Betatigungseinrichtung (55) zum Drehen, die an 
dem Betatigungsabschnitt angeordnet ist/ um den Behand- 
lungsabschnitt drehbar zu betatigen; und 

einen drehbaren Betatigungsdraht (33) r deir in die 
Hiille (28) eingesetzt ist, um den Behandlungsabschnitt 
(45) mit der Betatigurigseinr^ichtuhg (55) zum Drehen~zu 
koppeln und der ein Drehmomentiibertragungsvermogen auf- 
weist, das in der Lage ist, das Rotationsdrehmoment von 
der Betatigungseinrichjtungf (55) zum Drehen an den Behand- 
lungsabschnitt (45) zu ubertragen, 

ferner gekennzeichnet durch: 

ein Fiihrungsrohr (3), das dafiir ausgelegt ist,. in 
den Endoskopkanal eingesetzt zu werden, wobei die Hiille 
(28) zuriickziehbar in dem Fiihrungsrohr (3) eingesetzt 
ist; 

eine erste Gleiteinrichtung (13), die mit dem Basis- 
ende der Hiille (28) verbunden ist, um die Zuriick-und-Vor- 
Betatigung der Hiille (28) beziiglich des Fiihrun^srohrs (3) 
diirchzuf iihren; und 

eine zweite Gleiteinrichtung (36), die mit dem Ba- 
sisende des Betatigungsdrahts ( 33 ) verbunden ist und mit 
der ersten Gleiteinrichtung (13) durch einen Sperrkliri- 
kenmechanismus (66, 76) in Eingriff steht, um die Zuriick- 
und-Vor-Betatigung des Betatigungsdrahts (33) durchzufiih- 
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ren, wahrend sie sich zuriick und vorwarts beziiglich der 
ersten Gleiteinrichtung (13) bewegt. 

2. Endoskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 1, 
5 dadurch gekerinzeichnet , da/3 der Sperrklinkenmechanismus 
(66, 76) aufweist: 

eine Eingriffsklinke (76) r die entlang der Langs- 
richtung der ersten Gleiteinrichtung (13) ausgebildet 
ist/ eine Eingrif f seinrichtung (66), die in der zweiten 

10 Gleiteinrichtung, (36) angeoridnet ist und dafiir ausgelegt 
ist, mit der Eingriffsklinke (76) in Eingrif f zu treten, 
eine Feder (67) zum Vorspannen der Eingrif f seinrichtung 
(66) beziiglich der Eingriffsklinke (76), und einen Frei-. 
gabeknopf (68) zum Losen des Eingriffs zwischen der Ein- 

15 griff seinrichtung (66) und der Eingriffsklinke (76) gegen 
die Vorspannkraft der Feder (67). . 

-■- _ 3 . ^Endoskopisches Behandlungswerkzeug^ nach Anspruch 2^ 
dadurch gekennzeichnet, daB der Freigabeknopf (68) ver- 

20 schiebbar in der zweiten Gleiteinrichtung (13) angeordnet 
ist, wobei der Zwischenraum zwischen dem Freigabeknopf 
(68) und der zweiten Gleiteinrichtung (36) in der Rich- 
tung des Vorischiebens und des Zuriickziehens der zweiten 
Gleiteinrichtung 0,01 bis 0,.2 mm betragt. 

25 ,' 

4. Endoskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 2, 
ferner gekennzeichnet durch eine Spannungsloseeinrich- 
tung, die in der Lage ist, die Spannung des Betatigungs- 
drahts (33) durch Vorschieben und Zuriickziehen der zwei- 

30 ten Gleiteinrichtung (36) bezuglich der ersten Gleitein- 
richtung ( 13) zu . losen, wahrend die erste Gleiteinrich- 
tung (13) und die zweite Gleiteinrichtung (36) durch die 
Sperrklinke (66, 76) in Ein^griff gehalten werden. 

35 5. Endoskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Eingrif f seinrichtung (66) 
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in der zweit^h Gleiteinrichtung (36) angeordnet ist, wo- 
bei ein. vorbestimmter Zwischenrauia beibehalten wird. 

6 . Endoskopiscfies Behandlungswerkzeug nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daJ5 der Zwischenraum 4 bis 6 mm 
betragt . 

7. Enddskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dafl ein Verstarkungsrohr (34) 
auflen an dem Basisende des Betatigungsdrahts (33) ange- 
ordnet ist^ daB ein zylindrisches Haltebauteil (35') 
auflen an dem Auflenumf ang des Verstarkungsrohrs (34) ange- 
ordnen ist, dafl die Seite des Haltebauteils (35') zumin- 
d^st an zwei Punkten (91) in der Langsrichtung. versteinirit 
ist, wodurch der Betatigungsdraht (33), das Verstar- 
kungsrohr (34) und das Haltebauteil (35') einstuckig fest 
verbunden sind, und dafl das Haltebauteil (35') in einem 
Eing^if f isab^chriittr ( 69 ) —in -der zweiten Gleiteinrichtung 
(36) verstemmt ist, wodurch -der Betatigungsdraht (33) und 
die zweite Gleiteinrichtung (36) drehbar miteinander 
gekoppelt sind. 

8. Endoskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichhet , da/5 benachbarte Versteiranungsvor- 
gange an entgegengesetzten Seiten des Haltebauteils (35') 
durchgefiihrt werden. 

9. Endoskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet/ dafl das Haltebauteil (35') durch 
ein Verstenunungsbauteil (100, 101, 102) verstenunt wird, 
das einen ersten Arm (101) mit einera Vorsprung und ieinen 
zweiten Arm (100) mit einer Vertiefung aufweist, die ge- 
geniiber dem Vorsprung zum Aufnehmen des Vorsprungs ange- 
ordnet ist, wobei der erste Arm und der zweite Arm dreh- 
bar miteinander verbunden sind. 
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10. Endoskopisches Behandlungswerkzeug nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet ^ daJi der Abstand in Langsrichtung, 
durch den benachbarte Versteiranungspunkte (91) voneinander 
beabstandet sind, 0/4 bis 0^6 mm betragt. 

11. Endoskbpisches Behandlungswerkzeug nach einem der 
Anspriiche 1 bis 10 , dadurch gekenhzeichnet , dafl der Be- 
handlungsabschnitt (45). eirie Klammer (45) ist, die beziig- 
lich der Hiille (28) drehbar ist und dafiir aiisgelegt ist, 
aufgrund ihrer inharenten df f nungstendenz sich weit zu 
Sffnen^ wobei die Klammer (45) dafiir aiisgelegt ist^ mit 
einem Haken (30), der an dem vorderen Ende des BetSti- 
gungsdrahts (33) angebracht ist / losbar in Eingriff zu 
treten und sich zu schlieBen, indem sie durch die zuriick- 
ziehende Betatigung des BetStigungsdrahts (33) in ein 
Halterohr (46) gezogeh wird, das Ipsbar an dem vorderen 
Ende der Hiille (28) angebracht ist. 
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